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Abstract of DEI 9737097 

The equipment has at least a slab (12) of unfinished concrete, an upper layer (1,2), and an 
intermediate layer (10,1 1 ) for guiding and insulating against water. The upper layer has at least one 
drainage slab (2) which can be laid above the level of the intermediate layer, and which is at least 
partly surrounded by a frame (4,5). The frame is at least partly visible from above, and has inner and 
outer edges. A first outer edge (5) is arranged on at least one side of the slab, and an inner edge (4) is 
arranged on a further side, and the gap is sealed by elements (14,15) which are compatible with one 
another. 



W" ' .M. l .U.WJWW ll .". ' . li 



Data supplied from the esp@cenet database - Worldwide 



http://v3.espacenet.coni/textdoc?DB=EPODOC&IDX=DE19737097&F=0 



3/17/2006 



@ BUNDESREPUBLIK @ Offenlegiingsschrift 

DEUTSCHLAND - ^QJ ^7 097 A 1 




DEUTSCHES 
PATENTAMT 



(g) Int. Cl.^: 

E 04 F 15/02 

E 04 B 1/00 



@ Alctenzeichen: 
@ Anmeldetag: 
(g) Offenlegungstag: 



197 37 097.7 
26. 8.97 
25. 6.98 



o 
IN 

CO 
0) 



LU 

Q 



(§) Innere Prioritat: 

296 22 325.5 23.12.96 

@ Anmelder: 

Wedi, Helmut, 48282 Emsdetten, DE 

@ Vertreter: 

Hoffmeister, H., Dipl.-Phys. Dr.rer.nat., Pat.-Anw., 
48147 Munster 



@ Erfinder: 

gleich Anmelder 

(§) Entgegenhaltungen: 

DE 195 23 421 A1 

DE 36 19 287 A1 

DE 93 16381 U1 

US 53 23 575 



0) 

o 

0) 
lU 

Q 



Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
(g) Belagverlegungssystem 

(57) Da m it el n Belagverlegesystem einfach verlegbar, war- 
me- und schallisolierend und sicher und wirksam gegen 
Wasser- und Frosteinflusse ist, besteht es aus einem Ver- 
starkungsgerust (11, 12) und wenigstens einem Formkdr- 
per (23.1, ...23.n). 

Das Verstarkungsgerust besteht aus einem Rahmen (11) 
mit wenigstens einem wenigstens teilweise durchgehen- 
den Rahmenholm {11.1, ...11.4) und einem im Rahmen 

(11) angeordneten Gitterkorper (12) mit wenigstens ei- 
nem Gitterlangsholm (12.1, ...12.n) und wenigstens ei- 
nem, den Gitterlangsholm (12.1, ...12.n) kreuzenden Git- 
terquerholm (13.1, ...13.n). 

Der Formkorper Ist in Formteilkorper (23.1, ...23.n) unter- 
teilt ausgebltdet, die die durch die Rahmenholme (11.1, 
...11.4) und die Gitterlangs- und -querholme (12.1, ...12.n, 
13.1, ...13.n) begrenzten Gitterelemente (23.1, ...23.n) 
nach der Agglomeration des Gefuges wenigstens teilwei- 
se ausfullen. In den Rahmen (11) und auf den Gitterkorper 

(12) und die die Gitterelemente (23.1, ...23.n) ausfullenden 
Formteilkorper (24.1, ...24.n) ist wenigstens ein Belagkor- 
per (34) zu verlegen. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Belagverlegungssystem mit 
wenigstens 

- einem Verstarkungsgeriist 

- und wenigstens einem Formkorper 

aus einem agglomeriertem Gefuge, das vor der Agglomera- 
tion schuttfahig ist. 

Aus der EP 03 98 023 Al ist ein Drainageelement in Plat- 
tenform zum Einbau unter feuchtigkeitsbelastete FuBboden 
bekannt. Es besleht aus Kunststoff-Hartschaumkorpem, de- 
nen als Bindemittel ein zementgefiillter, aushartbarer Kunst- 
harzmdrtel zugesetzt wird. Die aus Bindemittel und Kunst- 
stoff-Hartschaumkorpem bestehende Masse wird in eine 
Form gegossen. Zusalzlich kann auch noch ein Armierungs- 
gewebe eingebracht sein. Nach dem Ausharten des Kunst- 
harzmortels steht eine Drainageplatte zur weiteren Bearbei- 
tung zur Verfugung. An den Ecken sind Kunststoff-Winkel- 
elemente vorgesehen, die die Ecken schiitzen und das Ele- 
ment insgesamt noch versteifen. 

In der DE 195 14 820 Al ist ein Gemisch fiir Bauzwecke 
angegeben, das aus einem wasserbestandigen Bindemittel 
und Kunststoff-Hartschaumkorpem besteht, deren Anteil 
am Gesamtvolumen 70 bis 90% betragt. Das Gemisch kann 
zur Ausbildung eines Estrichs, zur Ausbildung von Bauplat- 
ten und zur Ausbildung von Baukorpem verwendet werden. 

Diesen beiden bekannten Losungen ist gemeinsam, daB 
sie sich bewahrt haben und in der Bautechnik fortschrittmit- 
bestimmend sind. Sie geben allerdings nur Teillosungen an, 
die im Bauablauf noch vervollkommnet werden mussen. 

Aus dem DE-Prospekt der Firma SCHLUTER: Balkon- 
rander mit Schluter-BARA 09/96 S. 1-14 ist eine Balkon- 
konstruktion bekannt. Auf einer mit Gefalle versehenen 
Rohbetonplatte wird ein Kleber aufgebracht, in den randsei- 
tig eine Ptofilschiene mit einem Randprofil eingelegt ist 
Auf die Kleberschicht wird eine gepragte Drainageplatte 
verlegt. AnschlieBend wird ein Band verklebt, iiber dem 
dann Fliesen verlegt werden. Die Fliesen werden durch mit 
Mortel befuUte Schalen gestiitzt. 

Nachteilig ist, daB die bekannte Balkonkonstruktion sehr 
montageaufwendig ist. Dariiber hinaus wird durch die Flie- 
sen und die Fliesenfugen diffundierendes Wasser unter den 
Riesen zeitweise gehalten, bis es dann iiber die Drainage- 
platten nach auBen abgeleitet werden kann. Kommt es in 
dieser Phase zu einem Kalteeinbruch, friert das unter den 
Hiesen gehaltene Wasser und sprengt sie von ihrer Unter- 
lage ab, 

Aus dem DE-Prospekt der Firma DA-TE Elemente Han- 
dels- und Produktions GmbH: Keramik-Boden-Elemente 
als Verbund-System bei Piinktchen, 3 1/2-Faltblatter, sind 
Bodenelemente aus Feinsteinzeug und Epoxidharz mit einer 
Glasfaserarmierung bekannt. Die Bodenelemente haben 
eine GroBe von 50x50 cm oder 60x60 cm, die Starke betragt 
20 mm und die Druckfestigkeit 600 kg/m^. Bei Balkonen, 
Logien, Dachgarten, Terrassen, Gartenwegen, Laubengan- 
gen, FuBgangerzonen erfolgt die Verlegung auf Stelzlagem, 
Mortelbeuteln oder auch auf Splitl oder Sand. Hierdurch 
wird ein Drain age- Effekt gewahrleistet. 

Nachteilig ist, daB durch die Stelzlager oder die Mortel- 
beutel die Bodenelemente nur an ihren vier Ecken abge- 
stiitzt werden. Erfolgt die Belastung der Bodenelemente 
punktuell in der Mitte wie beim Aufbocken eines Autorades, 
kann es zu einem Bruch der Bodenelemente kommen. Der 
Einsatz der Morteltiiten erhoht zusatzlich die Gefahr einer 
Verschiebung der Bodenelemente. Die Stelzlager hingegen 
mit ihren kreisrunden Unterstutzungsscheiben stiitzen die 
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Bodenelemente an ihren Ecken bestandiger ab. Die auf den 
kreisrunden Unterlegscheiben nach oben zeigenden Zapfen 
dienen dabei lediglich dazu, einen Fugenabstand zwischen 
den Bodenelementen nicht zu unterschreiten. 

S Es stellt sich deshalb die Aufgabe, ein Belagverlegungs- 
system mit den in der EP03 98 023A1 und der 
DE 195 14 820 Al angegebenen Losungsmitteb zu entwik- 
keln, das einfach veriegbar, warme- und schallisolierend 
und sicher und wirksam gegen Wasser- und Frosteinfliissen 

10 ist. 

ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe durch die Merk- 
male des Anspruchs 1 oder 2 oder 3 oder 4 oder 5 gelost. 

Die mit der Erfindung erzielten Vorteile bestehen insbe- 
sondere darin, daB Verlegeplalten entstehen, auf denen der 

15 Belag zu verlegen ist. Die einzelnen Verlegeplatten konnen 
einzeln nebeneinander oder mit Hilfe der Verbindungsteller- 
korper verlegt werden. Die Verlegungstellerkorper sichem 
nicht nur einen konstanten Fugenabstand zwischen den ein- 
zelnen Verlegeplatten, sondem halten sie zusammen und 

20 stiitzen sie so ab, daB sie den geforderten Belastungen stand- 
halten konnen. Die Verlegungsplatten sind je nach Ausfuh- 
rungsform voUstandig oder teilweise durch die Rahmen- 
holme des Rahmens umgeben. Die Rahmenholme ermogli- 
chen durch ihre Schlitzausnehmungen ein einfaches Befesti- 

25 gen der AbschluBprofile, in dem in sie deren Einsteckweg 
lediglich einzuschieben ist 

Der Belagkorper kann plattenformig oder bahnfbrmig 
ausgebildet sein. Plattenformig ausgebildete Bahnkorper 
konnen Bodenfliesen, Balkonfliesen, Parkett oder derglei- 

30 chen sein. Bahnformig ausgebildete Belagkorper konnen 
Vliesleppiche oder dergleichen sein. Diese uberdecken dann 
wenigstens einen der Gitterkorper und den die Gitterele- 
mente ausfiillenden Formteilkorper. Die Verwendung unter- 
schiedlich ausgebildeter Belagkorper erlaubt es, bereits die 

35 vorgefertigte Verlegeplatte mit ihnen zu belegen. Kommen 
Fliesen zum Einsatz, konnen die mit einem elastischen Fu- 
genmortel untereinander verbunden sein. Hierdurch werden 
Abplatzungen untereinander wirksam vermieden. Ein Be- 
schadigen der AuBenkanten der Riesen wird wirksam durch 

40 die Rahmenhohne verhindert. Der Einsatz von bahnfbrmi- 
gen Belagkorpem hingegen erlaubt eine teilweise oder 
ganze Uberdeckung der Verlegeplatten. Der bahnfdrmige 
Belagkorper braucht nur noch an den AuBenseiten der Bal- 
kon-, Terrassenkonstruktion oder dergleichen mit den Rah- 

45 menhohnen begrenzt sein. Wird innerhalb der Balkon-, Ter- 
rassenkonstruktion nach plattenformigen Belagkorpem 
bahnfbrmige eingesetzt, konnen zwischen ihnen liegende 
Rahmenholme die Funkdon eines AbschluBprofils iibemeh- 
men. 

50 Die Rahmenholme des Rahmens konnen gegeniiber den 
Gitterlangs- und -querholmen des Gitterkorpers einen Rah- 
meniiberstand aufweisen. Hierdurch wird der zu verlegende 
Belagkorper wirksam geschiitzt. Der Rahmenuberstand 
kann dabei der Dicke der(s) Belagkorper(s) entsprechen. 

55 Der Formkorper kann aus Beton, Mortel und/oder einem 
Gemisch aus RecycUngstyropor und Gips hergesteUt sein. 
Die Formkorper konnen aber auch aus einem Gemisch her- 
gestellt sein, das besteht aus 

60 - 50-90 Vol.-% Kunststoff-Hartschaum-Korpem, die 
aus 

- thermoplastischen Schaumstoffen, z, B. 
Schaumstoffen aus Polystyrol, Polyvinylchlorid 
oder dergleichen hergestellt sind, 

65 - rhombenfbrmig ausgebildet sind und 

- einem Durchmesser zwischen 0,5 und 50 mjn 
haben und 

- 10-50 Voi.-% wasserbestandigem Bindemittel, das 
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- die Kunststoff-Hartschaum-Korper nach einem 

Vermischen umgibt, 

- zusammen mit dem Kunststoff-Hartschaum- 
Korper vor einer Agglomeration schiittfahig ist 
und S 

- nach dem Ausharten eine Matrix ausbildet, die 

rhombenfbrmige Umhiillungen aufweist. 

Im £inzelfall konnen zugefugt werden: 

10 

- 10-50 Vol.-% Sandzuschlage, 

- 10-50 Vol.-% Blahbetonzuschlage, 

- 10-50 Vol.-% Gasbetonbruchzuschlage, 

- 10-50 VoL-% Vermiculitzuschlage. 

15 

Das wasserbestandige Bindemittel kann ein Kunstharz- 

mortel sein. 

Der Kunstharzmortel kann sich wie folgt zusammenset- 
zen: 

20 

- 40-95 Vol.-% hydraulisches Bindemittel, 

- 0-50 Vol.-% latent hydraulisches Bindemittel, 

- 0-20 Vol.-% FuUstoff, 

- 0,1-5 VoI.-% Hydrophobiermittel 

- 0-10 Vol.-% Silicat, 25 

- 0-10 Vol.-% Dispersionspulver 

- 0-5 Vol.-% Verflussiger, 

- 0-3 Vol-% StabiUsator. 

Je nach Einsatzfall und Zusammensetzung des Kunst- 30 
harzmortels konnen wahlweise hinzufugt werden: 

- 0-5 Vol.-% Reaktionsverzogerer, 

- 0-5 Vol.-% Abbindebeschleuniger, 

- 0-3 Vol.-% Verdickungsmittel, 35 

- 0-5 Vol-% Schaumbildner. 

Durch die Zusammensetzung und die Komponenten des 
letztgenannten Gemisches wird ein hoher Drainageeffekt 
und hohe warme- und schallisolierende Eigenschaften der 40 
einzebien Verlegeplatten gewahrleistet. 

Die Gitterlangs- und/oder die Gitterquerholme und/oder 
wenigstens eine ihrer AuBenflachen konnen gegenuber der 
Senkrechten wenigstens teilweise geneigt sein. Hierdurch 
wird gewahrleistet, daB die nach der Agglomeration ausge- 45 
harteten Formkorper nicht aus den Gitterelementen heraus- 
fallen konnen. 

Der Rahmen und/oder der Gittericorper konnen aus 

Kunststoff und/oder Metall hergestellt sein. Vor allem die 
Verwendung von Kunststoff, insbesondere Harl-PVC (Poly- 50 
vinylchlorid) sichert hohe Qualitatseigenschaften der Verle- 
geplatten. 

Die ftir die Verlegung der Verlegeplatten einzusetzenden 
Tellerkorper konnen Ausnehmungen aufweisen. Hierdurch 
ist ein einnivelliertes Verlegen der einzelnen Verlegeplatten 55 
mit dem Belag moglich. 

Aus den Tellerkorpem kann an Sollbruchlinien wenig- 
stens ein Tellerteilkdrper herausbrechbar sein. Auf jedem 
Tellerkoqjer kann ein Verbindungskorper angeordnet sein. 
Die Verbindungskorper sind im gleichen Abstand zueinan- 60 
der angeordnet. Der Tellerkorper weist vier Tellerviertel als 
Tellerteilkorper auf. Auf jeden dieser Tellerviertel ist der 
Verbindungskorper als zylinderformiger Stift nach oben her- 
aufragend angeordnet. Seine Hohe und sein Durchmesser 
haben solche AbmaBe, daB er kompatibel zu den Verbin- 65 
dungs augen des Gitterkorpers ist. Ein voUstandiger Teller- 
korper laBt sich zum einen in der Mitte unter eine Verlege- 
platte Oder an der Kreuzung von vier Verlegeplatten positio- 
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nieren. Stellt eine Verlegeplatte die auBerste Begrenzung der 
Balkon-, Terrassenkonstruktion oder dergleichen dar, wird 
unter ihr ein Tellerviertelkorper positioniert. Im Bereich der 
auBeren Rahmenholme zweier miteinander verbundener 
Verlegeplatten konmien zwei miteinander verbundene Tel- 
lerviertelkorper, als ein halber Tellerkorper zum Einsatz. 

Das AbschluBprofil, das in die Schlitzausnehmungen der 
nach auBen zeigenden Rahmenholmen einzustecken ist, 
kann in zwei Ausfiihrungsvarianten realisiert werden. 

Bei derersten Ausfiihrungsform geht ein Randprofil in ei- 
nen AbschluBschenkel iiber. Auf der einen Seite des Ab- 
schluBschenkels ist im rechten Winkel ein AuBenschenkel 
und auf der gegeniiberliegenden Seite in einem Winkel zwi- 
schen 10 und 85°, vorzugsweise 30° ein Anschlagwinkel an- 
geordnet. Ein Aufsetzschenkel, der auf der einen Seite mit 
dem AuBenschenkel verbunden werden kann, weist auf der 
gegeniiberliegenden Seite einen Klenmischenkel auf, der 
zwischen 10 und 85°, vorzugsweise 30° abgewinkelt ist. Der 
Abstand zwischen dem AbschluBschenkel und dem AuBen- 
schenkel ist fest eingestellt. 

Ifierzu gehort ein Befestigungsprofil mit folgenden Tei- 
len: 

einem Halteschenkel, der auf der einen Seite in einem Ra- 
chenelement abschlieBt und an der gegenuberliegenden 
Seite ein Klenmiprofil halt. Zwischen dem Flachenelement 
und dem Klemmprofil ist ein Abstandskdrper angeordnet, 
der das Einsteckprofil tragt. Das Flachenelement ist als 
Rundelement ausgebildet. Das so beschriebene Befesti- 
gungsprofil hat einen klavierahnlichen Querschnitt und ist 
mit dem Randprofil verrastbar. Hierdurch ist es moglich, bei 
der Montage des AbschluBprofils zuerst das Befestigungs- 
profil zu montieren und anschlieBend das Randprofil mit 
diesem zu verrasten. 

In einer zweiten Ausfuhrungsform geht der AbschluB- 
schenkel auf der einen Seite im rechten Winkel in den Ab- 
schluBschenkel und auf der gegenuberliegenden Seite 
gleichfalls im rechten Winkel in den AnschluBschenkel 
iiber. In den AnschluBschenkel kann wenigstens eine Aus- 
nehmung eingebracht sein. Das Befestigungsprofil dieser 
Ausfuhrungsform kann wie folgt aufgebaut sein: 
Der Haltewinkel geht im rechten Wmkel in das Klemmprofil 
iiber, an dem gleichfalls im rechten Wmkel ein Anschlag- 
winkel angeordnet ist. Das Einsteckprofil wird hier von ei- 
nem Fest- und Verstellelement gehalten, wobei das Fest- 
und Verstellelement wenigstens in einer in den Halteschen- 
kel eingebrachten Langlochausnehmung verstellbar ange- 
ordnet ist. Hierdurch ist ein einfaches Verstellen des Rand- 
profils gegeniiber dem Befestigungsprofil gewahrleistet. Die 
Verstellung wird auch dadurch vereinfacht, wenn das Fest- 
stell- und Verstellelement eine Befestigungsschraube ist. 
Das Einsteckprofil kann dabei als Rechteckprofil mit einer 
Verstellausnehmung oder als Einsteckdiibel ausgebildet 
sein. Hierdurch ist es moglich, dieses AbschluBprofil nicht 
nur mit den speziell ausgebildeten Verlegeplatten, sondem 
mit jeder beliebigen Balkon-, Terrassenkonstruktion oder 
dergleichen zu verbinden. 

Die Randprofile beider Ausfiihrungsformen sowie der 
Halteschenkel, das Klemmprofil und der Anschlagschenkel 
der zweiten Ausfuhrungsform konnen aus Blech geformt 
sein. Mit Hilfe einer Abkantmaschine ist es auf einfache Art 
und Weise moglich, die entsprechenden Profile herzustellen. 
Das Befestigungsprofil der ersten Ausfuhrungsform hinge- 
gen kann aus Kunststoff oder Metall hergestellt sein. Vor al- 
lem die Verwendung von Kunststoff ist besonders vorteil- 
haft bei den bei Balkonen und Terrassenkonstruktionen rau- 
hen Einsatzbedingungen. 

Die Erfindung ist in der Zeichnung dargestellt und wird 
im folgenden naher beschrieben. Es zeigen 



Fig, 1 eine Verlegeplatte in einer schematisch dargestell- 
len Draufsicht, 

Fig. 2 einen Schnitt durch eine Verlegeplatte gemaB Fig, 
1 entlang der Linie II-II, 

Fig. 3 einen Schnitt durch eine Verlegeplatte gemafi Fig, 
1 entlang der Linie m-m. 

Fig. 4 eine Seitenansicht einer Verlegeplatte gemaB Fig. 1 
in einer schematischen Darstellung, 

Fig. 5 einen Schnitt durch eine Verlegeplatte gemaB Fig. 
1 endang der Linie V- V, 

Fig. 6 eine vergroBerte Darstellung des Schnitts gemaB 
Fig. 5, 

Fig, 7 einen Ausschnitt aus einer Verlegeplatte gemaB den 
Fig. 1 bis 6 von unten gesehen, in einer veigroBerten, sche- 
matischen, perspektivischen Darstellung, 

Fig. 8 einen weiteren Ausschnitt aus einer Verlegeplatte 
gemaB den Fig, 1 bis 6 in einer vergroBerten, schematischen, 
perspektivischen Darstellung, 

Fig. 9 einen Verbindungstellerkorper in einer schematisch 
daigestellten Draufsicht, 

Fig. 10 eine Seitenansicht eines Verbindungstellerkorpers 
gemaB Fig. 9 in einer schematischen Darstellung, 

Fig. 1 1 eine in einen Verbindungstellerkorper gemaB den 
Fig. 9 bis 10 eingebrachte Ausnehmung, 

Fig. 12 ein Rahmenprofil einer schematischen, perspekti- 
vischen Darstellung, 

Fig. 13 ein Befestigungsprofil in einer schematischen, 
perspektivischen Darstellung, 

Fig. 14 eine weitere Ausfuhrungsform eines Rahmenpro- 
fils und eine weitere Ausfuhrung eines Befestigungsprofils 
im montagebereiten Zustand in einer schematischen, per- 
spektivischen Dantellung und 

Fig. 15 einen aus den Systemkomponenten eines Belag- 
verlegungssystems gemaB den Fig. 1 bis 11 zusammenge- 
setzten FuBbodenaufbau einer Balkon-, Terrassenkonstruk- 
tion. 

In den Fig. 1 bis 8 ist eine Verlegeplatte 1 dargestellt. 
Wie insbesondere Fig. 1 zeigt, ist 

- ein Gitterkorper 12 von 

- einem Rahmen 11 umgeben. 

Der Rahmen besteht, wie auch Fig. 2 zeigt, aus vier 
durchgehenden Rahmenholmen 11,1, 11.2, 113 und 11,4. 

Anstelle der durchgehenden Rahmen konnen iiber die 
Lange unterbrochene Rahmenholme verwendet werden. 
Daruber hinaus kann der Rahmen 11 nur einen Rahmen- 
holm, zwei Rahmenholme oder drei Rahmenholme aufwei- 
sen. Diese konnen aneinanderstoBen oder aber auch wenig- 
stens teilweise sich gegeniiberliegen. Jeder der Rahmen- 
holme hat vorzugsweise eine Lange von 612 mm. 

Der Gitterkorper 12 besteht aus 

- Gitterlangsholmen 12,1, . . . 12.n und 

- Gitterquerholmen 13.1, . . . 13.n. 

Die sich kreuzenden Gitterlangs- und -querholme 12.1, . , 
13.1, . . . umschlieBen Gitterelemente 23,1, . . . 23.1n mit 

den MaBen 50,5x50,5 mm. Die Gitterlangs- und/oder die 
Gitterquerholme 12,1, . . . 12.n, 13.1, . . . 13.n und/oder we- 
nigstens eine ihrer GitterholmauBenflachen 35, 36 sind ge- 
geniiber der Senkrechten 37 (vgL Fig, 8) wenigstens teil- 
weise geneigt. 

In die Verlegeplatte sind an den Ecken und in etwa in der 
Mitte der Rahmenholme 11.1 und 113 Schlitzausnehmun- 
gen eingebracht. 

An der Ecke der Rahmenholme 113 und 11.4 sind 
SchUtzausnehmungen 25.1 und 25,2 angeordnet. 



Die Schlitzausnehmung ist in Fig, 5 und in Fig, 6 in ver- 
groBerter Darstellung gezeigt. Sie erstreckt sich iiber zwei 
Gitterelemente. 
An der Ecke der Rahmenholme 11.4 und 11,1 sind 
s SchUtzausnehmungen 26.1 und 26,2 eingebracht. 

In der Mitte des Rahmenholms 11,1 ist eine Schlitzaus- 
nehmung 27 angeordnet. 

An der Ecke der Rahmenholme 11.1 und 11.2 sind 
SchUtzausnehmungen 28.1 und 28.2 und an der Ecke der 
10 Rahmenhohne 11.2 und 113 SchUtzausnehmungen 29.1 
und 29.2 angeordnet. 

In der Mitte des Rahmenholms 113 ist eine SchUtzaus- 
nehmung 30 eingebracht. 
SamtUche SchUtzausnehmungen erstrecken sich, wie bei 
15 den SchUtzausnehmungen 25,1 und 25.2 erlautert, iiber zwei 
Gitterelemente 23.1, . . . (vgl. auch Fig. 3 und 4). 

Im Bereich der beschriebenen SchUtzausnehmungen 
25.1, . . . sowie in der Mitte der Rahmenlangsholme 11.2 
und 11.4, wie auch die Fig, 7 und 8 zeigen, sind Verbin- 
20 dungsaugenkorper 14.1, 15.1, 15,2, 16,1, 17.1, 17.2, 18,1, 
19,1, 19,2, 20,1, 21.1 und 21.2 eingebracht. 

In der Mitte der Verlegeplatte 1 sind vier Verbindungsau- 
genkorper 22.1, 22.2, 223 und 22.4 angeordnet. Die Verbin- 
dungsaugenkorper 14.1, . . . sind, wie die Fig, 7 und 8 zei- 
25 gen, ZyUnde±orper 32,1, 32,2, 32.4, ... Die Zylinderkor- 
per sind an den Gitterlangs- und Gitterquerholmen ange- 
formt. Sie entsprechen in ihrer Hohe der Hohe der Gitter- 
langs- und -querholme. 
Die gesamte Verlegeplatte ist aus Kunststoff, insbeson- 
30 dere Hart-PVC (Polyvinylchlorid) geformt. Auch andere 
Kunststoffe konnen zum Einsatz konmen. 

In den Fig, 9 bis 11 ist ein Verbindungstellerkorper 5 ge- 
zeigt. 

Der VerbindungsteUerkorper 5 besteht aus 

35 

- einem kreisrunden TeUerkorper 51 und 

- vier auf ihm angeordneten Verbindungskorpem 
52.1, 52,2, 523 und 52.4. 

40 Der TeUerkorper 51 ist durch SollbruchUnien 55, 56 in 
vier Tellerviertelkorper 51,1, 51.2, 513 und 51.4 unterteilt. 
Die Verbindungskorper 52.1, . . . 52.4 liegen jeweils auf der 
45'^'Linie jedes Tellerviertelkorpers 51.1, ... auf einem 
Kreis mit einem Durchmesser von 113,14 mm. In gleichem 

45 Abstand untereinander und gegeniiber den Verbindungskor- 
pem 52.1, . , . sind kreisformige Durchbrechungen auf dem 
Kreis in den TeUerkorper eingebracht. Die TeUerkorper 51 
selbst haben einen Durchmesser von 200 mm. An einem In- 
nenkreis von 180 mm sind gleichmaBig beabstandet unter- 

50 einander weiterhin W-formige Ausnehmungen 54 einge- 
bracht, die im Detail in Fig, 11 gezeigt sind. Sie haben eine 
Hohe von 12 mm, eine obere Breite von 24 und eine untere 
Breitevon 15 mm. 
Der TeUerkorper 51 hat eine Dicke von etwa 5 mm und ist 

55 an den Randem umlaufend um etwa 45° abgeschragt. Die 
Verbindungskorper 52,1, . . . ragen 15 mm iiber den TeUer- 
korper. Sie sind an ihrem oberen Ende gleichfalls um 45° 
abgeschragt. Die Verbindungskorper 52.1, . . . sind damit 
korapatibel zu den ZyUnderkorpem 32.1, . . . der Verbin- 

60 dungsaugenkorper 14.1, .. . 

In den Fig, 12 und 13 ist eine erste Ausfuhrungsform ei- 
nes AbschluBproUls, das aus 

- einem Randprofil 6 und 

65 . - einem Befestigungsprofil 7 

besteht, gezeigt. 
In Fig. 12 ist das Randprofil 6 dargesteUt. 
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Es weist einen im wesentlichen ebenen und langgestreckt 
verlaufenden AbschluBschenkel 61 auf. 

An dem AbschluBschenkel 61 ist im rechten Winkel an- 
geordnet ein AuBenschenkel 62. Im AuBenwinkel 62 liegt 
ein Anschlagschenkel 63, der zwischen 10 und 85°, vor- 
zugsweise 30'' gegeniiber dem AbschluBschenkel 61 geneigt 
angeordnet ist. 

Im rechten Winkel zum AuBenschenkel ist in Richtung 
des AbschluBschenkels 61 zeigend ein Aufsetzschenkel 65 
angeordnet, der in einen Klemmschenkel 64 ubergeht, der in 
einem Winkel zwischen 10 und 85°, vorzugsweise 30° abge- 
winkelt ist. 

Die Schenkel 61 bis 64 konnen aus einem einzigen Blech- 
streifen durch entsprechendes Abkanten geformt werden. 
Moglich ist es dariiber hinaus, den Aufsatzschenkel 65 ge* 
genuber dem AuBenschenkel 62 verstellbar zu befestigen. 

Das in Fig, 13 gezeigte Befestigungsprofil 7 hat im Quer- 
schnitt eine klavierahnliche Kon figuration. 

Es besteht aus einem Halteschenkel 71, der auf einer Seite 
in ein Rundungsflachenelement 75 ubergeht und auf der ge- 
genuberliegenden Seite ein Klenmiprofil 72 aufweist. Das 
Klemmprofil 72 stellt dabei den FuB der klavierformigen 
Konfiguration dar. Er weist einen abgeschragten Vorsprung 
auf und ist zu der Konfiguration, die durch den Klemm- 
schenkel 64 und den Aufsatzschenkel 65 gebildet wird, 
kompatibel Zwischen dem Rundfiachenelement 75 und 
dem Klemmprofil 72 ist ein Abstandskorper 74 angeordnet, 
der ein Einsteckprofil 73 halt. Das Einsteckprofil 73 ent- 
spricht dem Teil, der die Klaviertastatur halt, der Abstands- 
korper 74 hingegen wenigstens teilweise dem aufgeklappten 
Klavierdeckel. 

Das so beschriebene Befestigungsprofil 7 ist mit seinem 
Klemmprofil 72 hinter den Klemmschenkel 64 und den Auf- 
satzschenkel 63 zu schieben. AnschlieBend ist der Halte- 
schenkel 73 in Richtung AuBenschenkel 62 zu driicken. 
Hierbei schiebt sich das Rundungsflachenelement 75 an 
dem abgewinkelten Anschlagschenkel 63 vorbei und rastet 
hinter diesem ein. Hierdurch wird das Randprofil 6 mit dem 
Befestigungsprofil 7 zur ersten Ausfuhrungsform des Ab- 
schluBprofils zusammengesetzt. 

In Fig* 14 ist dne weitere Form eines AbschluBprofils ge- 
zeigt. 

Es besteht aus 

- einem Randprofil 8 und 

- einem Befestigungsprofil 9, 

die im zusammengesetzten Zustand gezeigt sind. 
Das Randprofil 8 weist 

- einen im wesentlichen ebenen und sich lang erstrek- 
kenden AbschluBschenkel 81 auf, der auf der einen 
Seite in 

- einen langgestreckten AuBenschenkel 82 und 

- einen kiirzer ausgebildeten Anschlagschenkel 83 
ubergeht. 

Der AuBenschenkel 82 und der Anschlagschenkel 83 sind 
gegeniiber dem AbschluBschenkel 81 um 90° angeordnet 
und liegen sich gegeniiber. 

Das Befestigungsprofil 9 hingegen weist ein Klemmprofil 
92 auf, das auf der einen Seite in einen Halteschenkel 91 und 
auf der anderen Seite einen parallel zu diesem liegenden An- 
schlagschenkel 97 halt. 

Das Klemmprofil und die beiden abgekanteten Schenkel 
91 und 97 haben einen solchen Abstand, daB sie in das 
Randprofil 8 unter dem AbschluBschenkel 81 schiebbar 
sind. 
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Wenigstens in den Halteschenkel 91 ist eine Langloch- 
ausnehmung 95 eingebracht. Ihr gegeniiber liegt eine im we- 
sentlichen rund ausgebildete Ausnehmung 86 des AuBen- 
schenkels 82. Durch beide Ausnehmungen 86 und 95 ragt 
5 eine Befestigungsschraube 96, Die Befestigungsschraube 
kann entweder ein Einsteckprofil halten, das in Hohe und 
Breite dem Einsteckprofil 73 ausgebildet ist oder aber es 
kann als Einsteckdiibel 93 ausgebildet sein. Hierdurch ist 
ein Befestigen des Festlegungsprofils 9 an der bereits be- 

10 schriebenen Liegeplatte 1 oder einer allgemein bekannten 
Terrassen- oder Balkonkonstruktion moglich. Das gegen- 
iiber dem Befestigungsprofil 9 verschiebbare Profil 8 er- 
moglicht eine stufenlose Einjustierung gegeniiber der ge- 
samten Balkon-, Terrassenkonstruktion. 

15 Der Aufbau einer Balkonkonstruktion mit Hilfe der im 
Ausfiihrungsbeispiel beschriebenen Komponenten und die 
Ausgestaltung der Verlegeplatte 1 wird im folgenden an- 
hand der Fig. 1 bis 15 erlautert. 
Auf eine Rohbetonplatte wird ein GefaUeestrich aufgeu*a- 

20 gen. Das Gefalle des Gefalleestrichs ist so gerichtet, daB es 
sich zu einer Regenrinne neigt. AnschlieBend wird auf den 
Gefalleestrich eine Abklebeschicht geklebt. Auf die Abkle- 
beschicht werden beabstandet untereinander die Verbin- 
dungstellerkorper 5 ausgelegt und die vorbereiteten Verlege- 

25 platten 1 montiert. 

Die Verlegeplatten 1 sind dahingehend vervollkommnet, 
daB in die Gitterelemente 23.1, . . , 23.n Formteilkorper 
24,1, 24. n angeordnet sind, die aus einem aushartbaren Ge- 
misch bestehen. 

30 Das Gemisch setzt sich aus Kunststoff-Hartschaum-Kor- 
pem und einem wasserfoestandigen Bindemittel zusanmien. 
Die Kunststoflf-Hartschaum-Korper haben eine SiebgroBe 
zwischen 01, und 50 nun. Charakteristisch sind fiir die 
Kunststoff-Hartschaum-Korper ihre diamantahnliche Form. 

35 Die Kunststoff-Hartschaum-Korper machen zwischen 70 
und 90% des Gesamtvolumens des Gemisches aus. Die 
Kunststoff-Hartschaum-Korper weisen eine hohe Druckfe- 
stigkeit, hohe Feuchtigkeits- und Dampfbestandigkeit, kon- 
stant niedrige Warmeleitfahigkeit, ausgezeichnete Scherfe- 

40 stigkeit, hohe Zugfestigkeit, optimale Klebeoberflache, ge- 
ringes Gewicht, homogene Dichte, geringe Dickentoleran- 
zen und eine einfache Verarbeitung auf. Dem Gemisch aus 
Kunststoff-Hartschaum-Korpem und dem wasserbestandi- 
gen Bindemitteln, das als Kunstharzmortel ausgebildet ist 

45 und das mil Wasser angeriihrt wird, konnen je nach Einsatz- 
fall wahlweise 

10-50 VoL-% Sandzuschlage 
10-50 Vol.-% Blahbetonzuschlage 
50 10-50 Vol.-% Gasbetonzuschlage 
10-50 VoL-% Vermiculitzuschlage 

beigefugt werden, 
Der Kunstharzmortel (Pulverkomponente) setzt sich wie 
55 folgt zusammen: 

- 40-95 VoL-% hydraulisches Bindemittel, 

- 0-50 Vol.-% latent hydraulisches Bindemittel, 

- 0-20 Vol.-% Fullstoff, 

60 ^ 0,1-5 Vol.-% Hydrophobiermittel 

- 0-10 Vol.-% SiUcat, 

- 0-10 VoL-% Dispersionspulver 

- 0-5 Vol.-% Verflussiger, 

- 0-3 Vol.-% Stabilisator. 

65 

Zugefiigt werden konnen dem Kunstharzmortel im Ein- 
zelfall wahlweise 
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- 0-5 Vol.-% Reaktionsverzogerer, 

- 0-5 Vol.-% Abbindebeschleuniger, 

- 0-3 Vol.-% Verdickungsmittel, 

- 0-5 Vol.-% Schaumbildner. 

5 

Die im Detail beschriebenen Kunststoff-Hartschaum- 

Korper und der im Detail ebenfalls beschriebene Kunstharz- 
mortel werden in entsprechenden Vol.-% miteinander in ei- 
nem Mischer unter Zusatz von Wasser gemischt. Anschlie- 
fiend wild dieses Gemisch in die Gitterelemente 23,1, ... iO 
gebracht. Nach dem Ausharten legt sich der Kunstharzmor- 
tel um die Kunststoff-Hartschaum-Korper wie eine Matrix. 
Die Matrix bildet keine kompakte Masse, sondem ein Ge- 
fiige mit Hohlkorpern, Kapillaren, Offnungen und Umhiil- 
lungen, so daB ein auf die Oberflache fallender Wasseitrop- 15 
fen ohne weiteres aufgenommen und bei groBeren Wasser- 
ansammlungen auch weitergeleitet wird. Die Wasserauf- 
nahme und die Durchsatzfahigkeit der Formteilkorper 24.1, 
. . , ist auBerordentlich hoch. Wesentlich ist, daB in den 
Formteilkorper 24.1, . . . gefiihrtes Wasser nicht zu deren 20 
Zerstorung fuhrt, da die Kunststoff-Hartschaum-Korper 
samtliche Volumenanderungen auffangen und dariiber hin- 
aus die Matrix so ausgebildet ist, daB die auftretenden Aus- 
dehnungskrafte beim Ubergang des Wassers vom fliissigen 
in den festen Aggregatzustand des Eises aufgenommen wer- 25 
den. Wesentlich ist dariiber hinaus, daB, wie bereils be- 
schrieben, die Neigung der Gitterlangs- und der -querholme 
12.1, . . . und 13.1, ... die Langenausdehnungen derart auf- 
nehmen, daB die einzelnen Formteilkorper 24,1, . . . nicht 
aus den Gitterelementen 23.1, . . . ausfallen konnen. 30 

Auf die Oberflache des Gitterkorpers 12 und die ausge- 
barteten Formteilkorper 24.1, . , . wird der mit 34 bezeich- 
nete Belagkorper gelegt. Die fur die Verlegeplatte 1 bei- 
spielhaft angegebenen Abmessungen konnen vier Balkon- 
fliesen als Belagkorper 34 aufnehmen. Die Balkonfliesen 35 
konnen bereits auf der fertiggestellten Verlegeplatten 1 ver- 
legt sein. In diesem Fall ist es von Vorteil, wenn ein elasti- 
scher Morlel zum Einsatz kommt, der Schwerkrafte, die 
wahrend des Transports auftreten konnen und auf die einzel- 
nen Balkonfliesen wirken, aufgenommen werden konnen, 40 
ohne daB die Rander der fliesen abplatzen. Die Rahmen- 
holme 11,1, . . . 11,4 des Rahmens 11 sorgen fiireinen siche- 
ren Schutz der freien AuBenkanten auch beim Transport. 
Wird die mit Fliesen belegte Verlegeplatte 1 starken StoBen 
ausgesetzt, nehmen die aus Kunststoff gefertigten Gitter- 45 
holme diese Krafte auf. 

Beim Verlegen der Verlegeplatten 1 werden in die Verbin- 
dungsaugenkorper 14,1, ... die Verbindungskorper 52.1 der 
Verbindungstellerkorper 5 gedruckt. Durch den Tellerkorper 
5 ist gewahrleistet, daB samtliche Verlegeplatten 1 im glei- 50 
chen Abstand gegeniiber dem bereits vorgefertigten Basis- 
grund abgestiitzt werden. Sind hohe Belastungen zu erwar- 
ten, kann jeweils in die Mitte jeder Verlegungsplatte 1 und in 
der Linie der Mitte zwischen zwei nebeneinanderliegenden 
Verlegeplatten 1 jeweils ein weiterer VerbindungsteUerkor- 55 
per 5 gesetzt werden. 

Die Verbindungstellerkorper 5 sttitzen aber nicht nur die 
einzelnen Verlegeplatten 1 kraftschlussig gegeniiber der auf 
der Rohbetonplatte liegenden Klebeschicht ab. Sie soigen 
dariiber hinaus dafiir, daB die Schicht aus Balkonfliesen das 60 
entsprechende Gefalle aufweist, so daB auf diese auftreffen- 
der Regen gezielt zu einer Regenrinne gefiihrt wird. 

Durch die Anordnung der einzelnen Verbindungskorper 
52,1, . , . untereinander wird ein gleichmaBiger Fugenab- 
stand zwischen den Verlegeplatten 1 gewahrleistet. Dariiber 65 
hinaus werden die einzelnen Verlegeplatten 1 verschiebesi- 
cher dahingehend gehalten, daB die Fuge nicht nur verklei- 
nert, sondem nicht vergroBert werden kann. 
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Die Schlitzausnehmungen 25,1, . . . jeder Verlegeplatte 1 
kann durch das Einlegen von Rachstegen dazu benutzt wer- 
den, um die Verbindung zwischen den einzehien Verlege- 
platten 1 zu stabilisieren. 

Die Schlitzausnehmungen, die an d^ Randem der vier 
gezeigten Verlegeplatten nach auBen zeigen, werden dar- 
iiber hinaus fur die Montage des AbschluBprofils verwendet. 
So wird in diese Schlitzausnehmungen nacheinander das 
Einsteckprofil 73 des Befestigungsprofils 7 gesteckt. Da- 
durch, daB alle Einsteckprofile 73 gleich ausgebildet sind, 
befinden sich auch deren Halteschenkel 71 in einer Rucht. 
Auf die hintereinanderliegenden Klemmprofile 72 wird der 
Klemm- und der Aufsetzschenkel 64, 75 geschoben und ar- 
retiert. AnschheBend wird der AuBenschenkel 72 so ange- 
druckt, daB die Federkraft des Anschlagschenkels 63 uber- 
wunden wird, so daB der Halteschenkel 71 mit seinem 
Rundflachenelement 75 auf dem AnschluBschenkel 73 glei- 
tet und sich hinter diesem festsetzt. Das Randprofil 6 und 
das Befestigungsprofil 7 sind so vorgefertigt, daB die Ober- 
flache des AbschluBschenkels 61 mit der Oberkante der Bal- 
konfliesen oder einer anderen festzulegenden AuBenkante 
abschlieBt. 

In ahnlicher Art und Weise kann das in Fig, 14 darge- 
stellte AbschluBprofil 4 gesetzt werden. Hierbei wird das 
Einsteckprofil 93 in die Schlitzausnehmungen 25.1, . . . ein- 
geschoben. Mit Hilfe der Befestigungsschraube 96 wird das 
Randprofil 8 gegeniiber dem Befestigungsprofil 9 so ver- 
schoben, daB die Oberkante des AbschluBschenkels 81 in 
gleicher Hohe mit den Balkonfliesen oder einer anderen Be- 
zugslinie liegt. 

Der besondere Vorteil der Systemkomponenten fiir eine 
Balkonkonstruktion liegt darin, daB sie sowohl zum Aufbau 
von neuen als auch zur Sanierung bestehender Balkone oder 
dergleichen eingesetzt werden kann. Gesichert ist durch die 
besondere Ausbildung der Formteilkorper, daB die auf dem 
Balkon vorhanden Feuchtigkeit, sei es durch Regen, 
Schnee, Tau oder dergleichen so abgefiihrt wird, daB sich 
die Balkonfliesen nicht von ihrem Untergrund losen konnen. 
Vielmehr wird durch die Formteilkorper und die durch die 
Verbindungsteilekorper 5 immer im gleichen Abstand ge- 
haltenen Zwischenfiigen dem Wasser die Moglichkeit gege- 
ben, gezielt zur Dachrinne zu flieBen, so daB der Unterbau 
unter den Fliesen trocken ist und insbesondere keine Frost- 
schaden auftreten konnen. Die Verbindungsteilekorper 5 si- 
chem, daB auf dem Balkon oder der Terrasse ein schweres 
Motorrad aufgebockt werden kann, ohne daB die einzelnen 
Balkonfliesen Schaden erleiden. 

Bezugszeichenliste 

I Verlegeplatte 

5 Verbindungstellerkorper 

6. 8 Randprofil 

7. 9 Befestigungsprofil 

II Rahmen 

11,1, . . . 11.4 Rahmenholm 

12 Gitterkorper 

12.1, ... 12. n Gitterlangsholm 

13,1, ... 13. n Gitterquerholm 

14,1 

15,1, 15.2 
16.1 

17.1, 17,2 
18.1 

19.1, 19.2 
20.1 

21.1, 21.2 
22.1, 22,2, 
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223, 22.4 Verbindungsaugenkorper 
23.1, . . . 23.n Gitterelement 
24.1, . . . 24.n Formteilkorper 
25.1, 2S2 

26.1, 26.2 5 

27 

28,1, 28.2 
29.1, 29.2 

30 Schlitzausnehmung 

31.1, . . . 31,4 Verbindungssteg 10 
32.1, . . . 32.4 Zylinderkorper 

33 Rahmeniiberstand 

34 Belagkorper 

35, 36 GitterhoLmauBenflache 

37 Senkrechte 15 
51 Tellerkorper 

51.1, . . . 51.4 Tellerviertelkorper 
52.1, . . . 52.4 Verbindungskorper 

53 Rundausnehmung 

54 W-formige Ausnehmung 20 
55, 56 Sollbruchstelle 

61. 81 AbschluBschenkel 

62. 82 AuBenschenkel 

63. 83 Anschlagschenkel 

64 Klemmschenkel 25 

65 Aufsetzschenkel 
86 Ausnehmung 

71. 91 Halteschenkel 

72. 92 Klemmschenkel 

73 Einsteckprofil 30 
93 Einsteckdiibel 

64 Abstandskorper 

65 Grundflachenelement 

95 Langlochausnehmung 

96 Befestigungsschraube 35 

97 Anschlagschenkel 

Patentanspriiche 

1. Belagverlegungssystem niit wenigstens 40 

- einem Verstarkungsgeriist (11, 12) 

- und wenigstens einem Formkorper (23.1, . . . 
23.n) aus einem agglomeriertem Gefiige, das vor 
der Agglomeration schiittfahig ist, 

dadurch gekennzeichnet, 45 

- daB das Verstarkungsgerust ein Rahmen (11) 
mit wenigstens einem wenigstens teilweise durch- 
gehenden Rahmenholm (11.1, . . . 11.4) und ein 
im Rahmen (U) angeordneter Gitterkorper (12) 
mit wenigstens einem Gitterlangsholm (12.1, ... 50 
12.n) und wenigstens einem, den Gitterlangsholm 
(12.1, . . . 12.n) kreuzenden Gitterquerholm 
(13,1, . . . 13,n) ist, 

- daB der Formkorper in Formteilkorper 
(23.1, . . . 23.n) unterteilt ausgebildet ist, die die 55 
durch die Rahmenholme (11.1, . . . 11.4) und die 
Gitterlangs- und -qucrholme (12.1, . . . 12.n, 
13.1, . . . 13.n) begrenzten Gitterelemente 
(23.1, . . . 23.n) nach der Agglomeration des Ge- 
fiiges wenigstens teilweise ausfiillen, und 60 

- daB die in den Rahmen (11) und auf den Gitter- 
korper (12) und die die Gitterelemente (23.1, . . . 

23. n) ausfullenden Formteilkorper (24.1,... 

24. n) wenigstens ein Belagkorper (34) zu verle- 
gen ist. 65 

2. Belagsystem mit wenigstens einem Verstarkungsge- 
riist (12) und wenigstens einem Formkorper (23.1, . . . 
23.n) aus einem agglomerierten Gefiige, das vor der 
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Agglomeration schuttfahig ist, 
dadurch gekennzeichnet, 

- daB das Verstarkungsgerust ein Gitterkorper 
(12) mit wenigstens einem Gitterlangsholm 
(12.1, . . . 12.n) und wenigstens einem den Gitter- 
langshokn kreuzenden Gitterquerholm (13,1, . .. 
13.n) ist, 

- daB der Formkorper in Formteilkorper 
(23.1, . . , 23.n) unterteilt ausgebildet ist, die die 
durch die Gitterlangs- und -querholme (12.1, . . . 
12.n, 13.1, . . . 13,n) begrenzten Gitterelemente 
(23.1, . . . 23.n) nach der Agglomeration des Ge- 
fiiges wenigstens teilweise ausfiillen, und 

- daB auf den Gitterkorper (12) die die Gitterele- 
mente (23.1, . . . 23.n) ausfullenden Formteilkor- 
per (24.1, 24.n) wenigstens ein Belagkorper (34) 
zu verlegen ist. 

3. Belagverlegungssystem mit wenigstens 

- einem Verstarkungsgerust (11, 12) 

- wenigstens einem Formkorper (23.1, . . . 23.n) 
aus einem agglomerierten Gefuge, das vor der 
Agglomeration schuttfahig ist, 

dadurch gekennzeichnet, 

- daB das Verstarkungsgerust ein Rahmen (11) 
mit wenigstens einem wenigstens teilweise durch- 
gehenden Rahmenholm (11.1, . . . 11.4) und ein 
im Rahmen (11) angeordneter Gitterkorper (12) 
mit wenigstens einem Gitterlangsholm (12,1, . . . 
12.n) und wenigstens einem, den Gitterlangsholm 
(12.1, . . . 12,n) kreuzenden Gitterquerholm 
(13,1, . . . 13.n) ist, 

- daB an wenigstens einem der Gitterlangs-/- 
querholme (12.1, . . . 12,n, 13,1, . . . 13.n) ein Ver- 
bindungsaugenkorper (14,1, 15,1, 15.2, 16.1, 
17,1, 17 J, 18.1, 19.1, 19.2, 20.1, 21.1, 21.2, 22.1, 
22 J, 223, 22.4) angeordnet ist, 

- daB der Formkorper in Formteilkorper 
(24.1, . . . 24.n) unterteilt ausgebildet ist, die die 
durch die Rahmenholme (11.1, . . . 11.4) und die 
Gitterlangs- und -querholme (12.1, . . . 12.n, 
13.1, . . . 13.n) begrenzten Gitterelemente 
(23,1, . . . 23.n) nach der Agglomeration des Ge- 
fiiges wenigstens teilweise ausfiillen, 

- daB die in den Rahmen (11) und auf den Gitter- 
korper (12) und die die Gitterelemente (23.1, . . . 
23.n) ausfiiUenden Formteilkorper (23.1, . . . 
23.n) wenigstens ein Belagkorper (34) zu verle- 
gen ist und 

- daB in die Verbindungsaugenkorper (14.1, . . .) 
wenigstens ein Verbindungskorper (52.1, . . . 
52,4), der auf einem Tellerkorper (51) eines Ver- 
bindungstellerkorpers (5) angeordnet ist, ein- 
steckbar ist, wobei der Tellerkorper (51) die Rah- 
men (11) und/oder Gitterkorper (12) abstiitzt und/ 
Oder verbindet. 

4. Belagverlegungssystem mit wenigstens einem Ver- 
staricungsgeriist (12) und wenigstens einem Formkor- 
per (23.1, . . . 23,n) aus einem agglomerierten Gefuge, 
das vor der Agglomeration schiittfahig ist, 

dadurch gekennzeichnet, 

- daB das Verstarkungsgeriist ein Rahmen (11) 
mit wenigstens einem wenigstens teilweise durch- 
gehenden Rahmenholm (11.1, . . . 11.4) und ein 
im Rahmen (11) angeordneter Gitterkorper (12) 
mit wenigstens einem Gitterlangsholm (12,1, . . . 
12.n) und wenigstens einem, den Gitterlangsholm 
(12.1, . . . 12.n) kreuzenden Gitterquerholm 
(13.1, . . , 13.n) ist. 
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- da6 an wenigslens einem der Gitterlangs-A 
querholme (12.1, . . . 12.n, 13,1, . . . 13.n) ein Ver- 
bindungsaugenkorper (14.1, 15,1, 15.2, 16.1, 
17.1, 17,2, 18,1, 19.1, 19.2, 20.1, 21.1, 21.2, 22.1, 
22.2, 22 J, 22.4) angeordnet ist, 5 

- daB der Formkorper in Formteilkorper 
(24.1, , . . 24.n) unterteill ausgebildet ist, die die 
durch die Gitterlangs- und -querholme (12.1, . . , 
12.n, 13.1, . . . 13.n) begrenzten Gitterelemente 
(23.1, . . . 23.n) nach der Agglomeration des Ge- 10 
filges wenigstens teiLweise ausfuUen, 

- daB auf den Gitterkorper (12) die die Gitterele- 
mente (23.1, . , . 23.n) ausfiilienden Formteilkor- 
per (23.1, . . . 23.n) wenigstens ein Belagkorper 
(34) zu verlegen ist und is 

- daB in die Verbindungsaugenkorper (14.1, . . .) 
wenigstens ein Verbindungskorper (52.1, . . . 
52,4), der auf einem Tellerkorper (51) eines Ver- 
bindungstellerkorpers (5) angeordnet ist, ein- 
steckbar ist, wobei die Tellerkorper (51) die Git- 20 
terkorper (12) abstUtzt und/oder verbindet. 

5. Belagverlegungssystem mit wenigstens 

- einem Verstarkungsgeriist (11, 12) 

- wenigstens einem Formkorper (23,1, , . . 23.n) 
aus einem agglomerierten Gefuge, das vor der 25 
Agglomeration schiitt^hig ist, 

dadurch gekennzeichnet, 

- daB das Verstarkungsgeriist ein Rahmen (11) 
mit wenigstens einem wenigstens teilweise durch- 
gehenden Rahmenholm (11.1, . . . 11.4) und ein 30 
im Rahmen (11) angeordneter Gitterkorper (12) 
mit wenigstens einem Gitterlangsholm (12.1, . . . 
12.n) und wenigstens einem, den Gitterlangsholm 
(12.1, . . . 12.n) kreuzenden Gitterquerholm 
(13.1, . . . 13.n) ist, 35 

- daB an wenigstens einem der Gitterlangs- /- 
querholme (12.1, . . . 12.n, 13.1, . . . 13.n) ein Ver- 
bindungsaugenkorper (14,1, 15,1, 15,2, 16,1, 
17.1, 17.2, 18.1, 19,1, 19,2, 20,1, 21.1, 21.2, 22,1, 
22,2, 223, 22.4) angeordnet ist, 40 

- daB an wenigstens einem der Rahmenholmen 
(11,1, . , . 11.4) an der dem Gitterkorper (12) ge- 
geniiberliegenden AuBenflache wenigstens eine 
Schlitzausnehmung (25,1, 25,2, 26.1, 26.2, 27, 
28.1, 28.2, 29.1, 29,2, 30) eingebracht ist, 45 

- daB der Formkorper in Formteilkorper 
(23.1, . . . 23.n) unterteilt ausgebildet ist, die die 
durch die Rahmenholme (11.1, . . . 11.4) und die 
Gitterlangs- und -querholme (12,1, . . . 12,n, 
13.1, . . . 13,n) begrenzten Gitterelemente 50 
(23.1, . . . 23.n) nach der Agglomeration des Ge- 
fiiges wenigstens teilweise ausfuUen, 

- daB die in den Rahmen (11) und auf den Gitter- 
korper (12) und die die Gitterelemente (23,1, . . . 

23. n) ausfuUenden Formteilkorper (24,1, ... 55 

24. n) wenigstens ein Belagkorper (34) zu verle- 
gen ist, 

- daB in die Verbindungsaugenkorper (14,1, . . .) 
wenigstens ein Verbindungskorper (52.1, . . . 
52.4), der auf einem Tellerkorper (51) eines Ver- 60 
bindungstellerkorpers (5) angeordnet ist, ein- 
steckbar ist, wobei der Tellerkorper (51) die Rah- 
men (11) und/oder Gitterkorper (12) abstutzt und/ 
Oder verbindet und 

- daB in die Schlitzausnehmungen (25.1, . . .) ein 65 
Bins tec ksteg (73, 93) eines Befestigungsprofils (7, 

9) einzusetzen ist, das ein Randprofil (6, 8) halt. 

6. Belagverlegungssystem nach Anspruch 1 oder 2 
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oder 3 oder 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Belagkorper (34) plattenformig, insbesondere als Bo- 
denfliese, Balkonfliese, Parkett und/oder bahnformig, 
insbesondere als Vliesteppich ausgebildet ist und we- 
nigstens einen Gitterkorper (12) und die Gitterelemente 
(23,1, . . . 23,n) ausfiilienden Formteilkorper (24.1, . . . 
24,n) iiberdeckt. 

7. Belagverlegungssystem nach Anspruch 1 oder 3 
oder 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Rahmenholme 
(11.1, . . . 11,4) des Rahmens (11) gegeniiber den Git- 
terlangs- und -querholmen (12.1, . . . 12.n, 13,1, . . . 
13.n) des Gitterkorper (12) einen Rahmeniiberstand 
(33) aufweist. 

8. Belagverlegungssystem nach einem der Anspriiche 
1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB der Rahmeniiber- 
stand (33) der Dicke der(s) Belagkorper(s) (34) ent- 
spricht. 

9. Belagverlegungssystem nach einem der Anspriiche 
1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB die Formteilkor- 
per (24.1, . . . 24.n) aus Beton, Mortel und/oder einem 
Gemisch aus Recyclingstyropor und Gips hergestellt 
sind. 

10. Belagverlegungssystem nach einem der Ansprii- 
che 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB die Formteil- 
korper (24.1, . . . 24.n) aus einem Gemisch hergestellt 
sind, das aus 

- 50 - 90 Vol.-% Kunststoff-Hartschaum-K5r- 
pem, die aus 

- thermoplastischen Schaumstoffen, z. B. 
SchaumstofFen aus Polystyrol, Polyvinyl- 
chlorid oder dergleichen hergestellt sind, 

- rhombenformig ausgebildet sind und 

- einem Durchmesser zwischen 0,5 und 
50 mm haben 

und 

- 10-50 Vol.-% wasserbestandigem Bindemittel, 
das 

- die Kunststoff-Hartschaum-Korper nach 
einem Vermischen umgibt, 

- zusammen mit dem Kunststoff-Hart- 
schaum-Korper vor einer Agglomeration 
schuttfahig ist und 

- nach dem Ausharten eine Matrix ausbil- 
det, die rhombenformige UmhuUungen auf- 
weist. 

11. Belagverlegungssystem nach Anspruch 10, da- 
durch gekennzeichnet, daB dem Gemisch je nach Ein- 
satzfall wahlweise hinzufilgbar sind: 

- 10-50 Vol.-% Sandzuschlage, 

- 10-50 Vol.-% Blahbetonzuschlage, 

- 10-50 Vol.-% Gasbetonbruchzuschlage, 

- 10-50 VoL-% Vermiculitzuschiage. 

12. Belagverlegungssystem nach Anspruch 10, da- 
durch gekennzeichnet, daB das wasserbestandige Bin- 
demittel ein Kunstharzmortel ist. 

13. Belagverlegungssystem nach Anspruch 12, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Kunstharzmortel sich 
wie folgt zusammensetzt: 

- 40-95 Vol.-% hydraulisches Bindemittel, 

- 0-50 Vol.-% latent hydraulisches Bindemittel, 

- 0-20 VoL-% FuUstoff, 

- 0,1-5 Vol.-% Hydrophobiermittel 

- 0-10Vol.-%Silicat, 

- 0-10 Vol.-% Dispersionspulver 

- 0-5 Vol.-% Verflussiger, 

- 0-3 Vol.-% Stabilisator. 

14. Belagverlegungssystem nach Anspruch 13, da- 
durch gekennzeichnet, daB je nach Einsatzfall der Zu- 
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sammensetzung des Kunstharzmortels wahlweise hin- 
zufilgbar ist: 

- 0-5 VoL«% Reaktionsverzogerer, 

- 0-5 Vol.-% Abbindebeschleuniger, 

- 0-3 Vol.-% Verdickungsmittel, 5 

- 0-5 Vol-% Schaumbildner. 

15. Belagverlegungssystem nach einem der Ansprii- 
che 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, da6 die Gitter- 
langs- und/oder die Gitterquerholme (12.1, . . . 12.n, 
13.1, . . . 13.n) und/oder wenigstens einer ihrer Gitter- 10 
holmauBenflachen (35, 36) gegeniiber der Senkrechten 
(37) wenigstens teilweise geneigt sind. 

16. Belagverlegungssystem nach einem der Ansprii- 
che 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, da6 der Rahmen 
(11) und/oder der Gitterkorper (12) aus Kunststoff und/ 15 
Oder Metall hergestellt sind. 

17. Belagverlegungssystem nach einem der Ansprii- 
che 1 bis 16, dadurch gekennzeichnet, daB in den Tel- 
lerkorper (51) Ausnehmungen (53, 54) eingebracht 
sind. 20 

18. Belagverlegungssystem nach einem der Anspni- 
che 1 bis 17, dadurch gekennzeichnet, daB aus dem Tel- 
lerkorper (51) an Sollbruchlinien (55, 56) wenigstens 
ein Tellerteilkorper (Tellerviertelkorper 51,1, . . . 51.4) 
herausbrechbar ist. 25 

19. Belagverlegungssystem nach einem der Ansprii- 
che 1 bis 18, dadurch gekennzeichnet, daB auf jedem 
Tellerteil (51.1, . . . 51,4) ein Verbindungskorper (52,1, 
52.4) angeordnet ist. 

20. Belagverlegungssystem nach einem der Anspru- 30 
che 1 bis 19, dadurch gekennzeichnet, daB die Verbin- 
dungskorper (52.1, . . . 52.n) im gleichen Abstand zu- 
einander auf dem Tellerkorper (51) angeordnet sind, 

21. Belagverlegungssystem nach einem der Ansprii- 
che 5 bis 20, dadurch gekennzeichnet, daB ein erstes 35 
Randprofil besteht aus 

- einem ersten AbschluBschenkel (61), an dem 
auf der einen Seite in einem rechten Winkel ein 
erster AuBenschenkel (62) und auf der gegeniiber- 
liegenden Seite in einem Winkel zwischen 10 und 40 
95°, vorzugsweise 30°, ein erster Anschlagwinkel 
(63) angeordnet ist, und 

- einem Aufsetzschenkel (65), der auf der einen 
Seite mit dem ersten AuBenschenkel (62) verbun- 
den ist und an dem auf der gegeniiberliegenden 45 
Seite in einem Winkel zwischen 10 und 85°, vor- 
zugsweise 30° ein Klemmschenkel (64) angeord- 
net ist. 

22. Belagverlegungssystem nach Anspruch 21, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Abstand zwischen dem 50 
ersten AbschluBschenkel (61) und dem Aufsetzschen- 
kel (65) fest eingestellt ist. 

23. Belagverlegungssystem nach Anspruch 5 bis 22, 
dadurch gekennzeichnet, daB ein erstes Befestigungs- 
profil (7) besteht aus 55 

- einem ersten Halteschenkel (71), der auf der ei- 
nen Seite in einem Flachenelement (75) ab- 
schlieBt und an dem an der gegenuberliegenden 
Seite ein erstes Klemmprofil (72) angeordnet ist 
und 60 

- einem Abstandskorper (74), der zwischen dem 
Flachenelement (75) und dem Klemmprofil (72) 
angeordnet ist und ein erstes Einsteckprofil (73) 
tragt 

24. Belagverlegungssystem nach einem der Anspru- 65 
che 5 bis 23, dadurch gekennzeichnet, 

- daB das Flachenelement als Rundflachenele- 
ment (75) ausgebildet ist. 
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- daB das Klemmprofil (72) kompatibel zum 
Aufsatzschenkel (65) und den an ihm abgewinkelt 
angeordneten Klemmschenkel (64) ist und 

- daB die Lange des ersten Malteschenkels (71) 
von Oberkante Rundflachenelement (75) bis Un- 
terkante Klemmprofil (72) hochstens den Abstand 
zwischen dem ersten AbschluBschenkel (61) und 
dem Aufsatzschenkel (65) des ersten Randprofils 
(6) ist. 

25. Belagverlegungssystem nach einem der Anspru- 
che 5 bis 20, dadurch gekennzeichnet, daB ein zweites 
Randprofil (8) besteht aus 

- einem zweiten AbschluBschenkel (81), an dem 
auf der einen Seite in einem rechten Winkel ein 
zweiter AbschluBschenkel (62) und auf der gegen- 
iiberliegenden Seite in gleichfalls einem rechten 
Winkel ein zweiter Anschlufischenkel (83) ange- 
ordnet ist. 

26. Belagverlegungssystem nach Anspruch 25, da- 
durch gekennzeichnet, daB in den AbschluBschenkel 
(81) wenigstens eine Ausnehmung (83) eingebracht ist. 

27. Belagverlegungssystem nach einem der Ansprii- 
che 5 bis 20 und 25 bis 26, dadurch gekennzeichnet, 
daB ein zweites Befestigungsprofil (9) besteht aus 

- einem zweiten Halteschenkel (91), an den in ei- 
nem rechten Winkel ein zweites Klemmprofil 
(92), das in einen gleichfalls rechtwinklig abge- 
kanteten Anschlagschenkel (97) iibergeht, ange- 
ordnet ist und 

- einem zweiten Einsteckprofil (93), das von ei- 
nem Fest- und Verstellelement (96) gehalten ist, 
wobei das Fest- und Verstellelement (96) wenig- 
stens in einer in den ersten Halteschenkel (91) ein- 
gebrachten Langlochausnehmung (95) verstellbar 
angeordnet ist. 

28. Belagverlegungssystem nach einem der Ansprii- 
che 5 bis 20 und 25 bis 27, dadurch gekennzeichnet, 
daB das zweite Einsteckprofil als ein Rechteckprofil 
mit wenigstens einer Feststellausnehmung oder als 
Einsteckdiibel (93) ausgebildet ist. 

29. Belagverlegungssystem nach einem der Ansprii- 
che 5 bis 20 und 25 bis 28, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Fest- und Verstellelement eine Befestigungs- 
schraube (96) ist. 

30. Belagverlegungssystem nach einem der Ansprii- 
che 5 bis 29, dadurch gekennzeichnet, daB das erste 
und zweite Randprofil (6, 8) und der zweite Halte- 
schenkel (91), das zweite Klemmprofil (92) und der 
Anschlagschenkel (97) des zweiten Befestigungspro- 
fils (8) aus Blech geformt sind. 

31. Belagverlegungssystem nach einem der Ansprii- 
che 5 bis 30, dadurch gekennzeichnet, daB das erste Be- 
festigungsprofil aus KunststofiF und/oder Metall herge- 
stellt ist. 
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